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id 'NGENIERIA

// CASO DE FABRICACION

CABALLETE
TELESCOPICO DE
30 TONELADAS

Diseno, calculo, fabricacion y verificacion integral en TOSAMA
INGENIERIA.

CAPACIDAD NOMINAL ALTURA DE TRABAJO FACTOR DE SEGURIDAD

30.000kg 800mm 2,0
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// 01 - EL REQUERIMIENTO

CUANDO NO EXISTE UNA
SOLUCION DE CATALOGO

El cliente necesitaba un equipo que no estaba disponible en el
mercado. El requerimiento era concreto.

== Sostener 30.000 kg de carga estatica.

== Alcanzar 800 mm de altura de trabajo.

== Regulacion mecanica, sin sistemas hidraulicos.
== Operar en condiciones industriales severas.

== Garantizar estabilidad y seguridad verificables.

El desafio no era fabricar un caballete. Era desarrollar
una solucion especifica para una necesidad que no
estaba en estanteria.

LA EXPERIENCIA NO SE IMPORTA A Qo M i R b
=y ' REGULACION TELESCOPICA EN DOS"ALTURAS DE TRABAJO
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// ©®2 - INGENIERIA Y NORMATIVA %Iﬁ?gﬁm&

ANTES DE CORTARUNA SOLA PIEZA,
CALCULAMOS

El diseno empezo por la definicion de cargas, geometria y condiciones de
servicio, verificando los principales modos de falla del conjunto, incluida la
condicion de carga descentrada.

I MODOS DE FALLA VERIFICADOS

01 02 03 04
COMPRESION PANDEO CORTE DEL PERNO APLASTAMIENTO
05 06 07
ASME - AISC
SOLDADURAS ESTABILIDAD CARGA DESCENTRADA
CARGA NOMINAL FACTOR DE SEGURIDAD CRITERIO DE DISENO

30.000kg 2,0 60.000 kg

DISENADO Y VERIFICADO CONFORME A LOS REQUISITOS APLICABLES DE ASME PASE-2024.
ELEMENTOS DE ACERO VERIFICADOS SEGUN AISC 360.

MODELO 3D DEL CONJUNTO
LA EXPERIENCIA NO SE IMPORTA
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// 03 - ELEMENTOS FINITOS iIl?ESNAIETiﬁ

DEL CALCULO ANALITICO AL COMPORTAMIENTO
ESTRUCTURAL

|
Verificacion por elementos finitos en Autodesk Inventor Nastran: el analisis permitio validar el comportamiento

global del disefo antes de fabricar.

SOLID VON MISES STRESS ¥ | MPa SOLID PRINCIPAL A STRESS

TENSIONES DE VON MISES DESPLAZAMIENTO TOTAL FACTOR DE SEGURIDAD TENSION PRINCIPAL
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// 04 - TRAZABILIDAD

LA SEGURIDAD EMPIEZA EN
EL ORIGEN DEL MATERIAL

Cada componente critico se fabricé con material certificado, con
documentacidn que asocia la pieza con su colada de origen.

MATERIALES CERTIFICADOS

ESTRUCTURA SOLDADA, BASE Y PLACAS

ASTM A36

TUBOS ESTRUCTURALES EXT. E INT.

ASTMA53GR.B

PASADOR PRINCIPAL 628 MM BONIFICADO

SAE 4140

CERTIFICADO DE INSPECCION POR COLADA

EN 10204 3.1

ENSAYO DE TRACCION
HIDRAULICA

COMPOSICION QUIMICA - DUREZA APLASTAMIENTO - PRUEBA

No alcanza con saber qué material se pidio. Hay que
demostrar qué material se utilizo.

CERTIFICADO DE INSPECCION

Tenaris

Customer /Chiente: KLOCKMETAL SA.

(BSEN 10204 3.1: 2004 - ISO 10474 3.1: 2013)

Customer s Orger item /Orden Chente - item

Manufacturing Process /Proceso de Manufactura.
S/COSTURA LAMINADO EN CALIENTE

Product Type / Tipo de Producto
AL CARBONO Y ALEADOS LINE PIPE

tandard or Specification / Normas o Especificaciones:
API SPEC.5L ED.46+ASTM A53/106+ASME SAS3/106+NACE MR-0175/1S0 15156 B-L245/B

Dimensions / Dimensiones: Length /Longitud:
4500X 0S30INCH SI9FT
11430X 1350MM D.RANDOM 15819 MTS

Specimen condition | Specmen dimensions |
Zone | Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta

Lo: Initial length -"..ong-rt..d inicial

B: Body / Cuerpo Ls: Location of sample /Ubicacion de la muestra
E1 /E2: Ends of Sampling / Extremos de Muestra
L Longitudinal / Longitudinal

AN As manufactured / Segun proceso de fabricacion

Max: Maximum / Maximo
Min: Minimum / Minimo

Date /Dia: August 09, 2022

Quantity / Cantidad: 13 Pes/pz

Obt: Obtained /Obtenido

Ori: Onientation / Orientacion

Req: Required / Requendo

RT: Room temperature / Temperatura ambiente

', TOSAMA
%

INGENIERIA

Number /Numero: Page /Pagina:

2022122159 1/6

Manufacturer s Works Order N° / Canfinmacion de venta
50413/04

Surface / Superficie

EX.:BARNIZADO / IN.:NEGRO

|Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

BISEL 30 GDOS APISL/ISO.

Nominal Weight / Peso Nominal
1897 LB/FT
3360 KG/M

TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION

Sc: Speaimen condition / Condicion de |a probeta
Ss: Stnp speamen / Muestra rectangular

U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistencia

Y.5: Yeld strength / Fluencia

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Compaosicion %

i

Ssample N* | Lot N*
Lote N

w Fa rz | F3

~— | = 10,000 600 (1,500

- 10,000 600 [1,500

[The cetifioate % i=ued by a compuberized syztem and it & valld with electromc sgnabre. Un the onginal certuncate the Tade-mark green colones Exie oertificado se emibe Medarie SAEMa COMPULNZA0 y & VADdado 00N N1MMa SIecUDTCa. Tl Cothoaco ongnal posee mprezo o 1030
Tenaris” & stamped. In caze the owner of the orginal certificate would release 2 copy of =, he must attezt its conformity to the anginal one taking Tenars color verde. En cazo de que el possedor del certificaco  entregue una coma, debera garantizar [ conformidad oon & ongral haciendose

| upon Femeetf the resporzibiity for amy unlamful or not allowed wze. Any siteration and/'or falsification wil be zubjected tothe law.

COLADA 77333

rezporzable por cuslguer wo degal © rdetrdo. Cualgurer alteracion o falsficacion estara zujeta a la ley

CERTIFICADO DE INSPECCION DEL TUBO - EN 10204 3.1
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// 05 - FABRICACION ﬁﬁgesﬁmﬁ

DE LOS PLANOS ALCONJUNTO REAL

Cada pieza fue fabricada para responder a una funcion definida previamente en ingenieria.

Mecanizado Soldadura
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RECEPCION DE CHAPAS CORTADAS Y MECANIZADO DE LA RANURA BASE Y ALOJAMIENTO DE COLUMNA CABALLETE ENSAMBLADO Y TERMINADO
BISELADAS SOLDADOS
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>~ TOSAMA

// 06 - ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS id 'NGENIERIA

LA INSPECCION NO TERMINA
CON LA SOLDADURA

e
4

LIQUIDOS PENETRANTES

== Deteccion de discontinuidades abiertas a la superficie.
== Aplicado sobre soldaduras y zonas criticas.
== Identificacion de fisuras e indicaciones superficiales.

PARTICULAS MAGNETIZABLES

== Inspeccion fluorescente bajo luz ultravioleta.
== Discontinuidades superficiales y subsuperficiales.

== Equipo con certificado de calibracion vigente.

SE COMPLETO CON ULTRASONIDO SOBRE LOS COMPONENTES CRITICOS DEL CONJUNTO
INSPECCION FLUORESCENTE BAJO LUZ ULTRAVIOLETA

Q.7 a2



// ©7 - INSPECCION FINAL

DEL PRODUCTO FABRICADO
AL EQUIPO DOCUMENTADO

I SE VERIFICA

01

02

03

04

05

Dimensiones finales del conjunto

Alturas de regulacion y recorrido

Perno, alojamientos y ajuste

Soldaduras y terminacion

Identificacion del equipo

LA EXPERIENCIA NO SE IMPORTA

I SE DOCUMENTA

01

02

03

04

Planos finales de fabricacion
Informes de ensayos no
destructivos

Certificados de material

Registro fotografico del proceso

LEGAJO DE ENTREGA

9 controles

IDENTIFICACION Déi'
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// 08 - RESPALDO TECNICO fTOSAMA

INGENIERIA

EL DISENO NO TERMINA HASTA QUE QUEDA RESPALDADO

Cada equipo se entrega con el legajo técnico que sostiene lo que se afirma de él.

01 02 ‘ 03

Memoria de calculo Planos ~ Analisis estructural

Firmada por profesional competente. . De fabricacion y de conjunto. ' Resultados de la verificacion por elementos finitos.
04 | 05 | 06

Materiales - Ensayos - Normativa

Documentacion y trazabilidad por colada. . Informes de ensayos no destructivos. ' Verificaciéon conforme a ASME PASE-2024.

B El1 equipo se entrega con respaldo técnico desde el calculo inicial hasta su condicion final de fabricacion. TAWRES:



// 09 - PRODUCTO TERMINADO

CAPACIDAD NOMINAL
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de capacidad respaldadas po'r ingenieria,
calculo y verificacion de normativas.

ALTURA MAXIMA FACTOR DE SEGURIDAD REGULACION )

800mm 2,0 Telescépi(;a

MEMORIA DE CALCULO - TRAZABILIDAD DE MATERIALES - ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS - VERIFICACION NORMATIVA

LA EXPERIENCIA NO SE IMPORTA 10 / 12
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// 10 - EN OPERACION

YA ESTAN
TRABAJANDO.

Los caballetes que disenamos y fabricamos ya
sostienen equipo pesado en el taller del cliente.

DEL CALCULO AL SERVICIO REAL

01 Diseﬁado CALCULO - FEA
02 Fabricado TALLER TOSAMA
o3 Verificado END - LEGAJO

04 En uso EN SERVICIO :

|
-~ bta

LA EXPERIENCIA NO SE IMPORTA alal g kA



INGENIERIA - FABRICACION
VERIFICACION NORMATIVA

// EL PROCESO COMPLETO

ELPRODUCTOFINALESUNCABALLETE. ~
ELVERDADERO TRABAJOESTODOLOQUEHAYDETRAS.

01
Necesidad del cliente

06
Ensamblaje

B CONTACTO COMERCIAL

Tomas
+54112176-8267

tomas.gonzalez@tosama.com.ar

m TALLER Coronel Pringles 1235 -

02
Calculo y normativa

07

Ensayos no destructivos

03
Elementos finitos

08
Inspeccion final

B CONTACTO TECNICO

Carlos
+54 11 2675-6511

javier.gonzalez@tosama.com.ar

Temperley, Buenos Aires

04
Trazabilidad

09
Respaldo técnico

// ESCRIBINOS

"> TOSAMA

id NGENIERIA

05
Fabricacion

10
Equipo terminado

tosama.com.ar

LA EXPERIENCIA

NO SE IMPORTA

12/ [12



	Diapositiva 1
	Diapositiva 2
	Diapositiva 3
	Diapositiva 4
	Diapositiva 5
	Diapositiva 6
	Diapositiva 7
	Diapositiva 8
	Diapositiva 9
	Diapositiva 10
	Diapositiva 11
	Diapositiva 12

