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SERVICIO TECNICO

INDUSTRIAL

INGENIERIA

4

> TOSAMA

g MINERIA

// CASO DE REPARACION

MONTAJE Y PUESTA

RECUPERACION EN TALLER -

—

RELEVAMIENTO EN CANTERA
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7~ TOSAMA

INGENIERIA

FICHA DEL TRABAJO

// EL TRABAJO EN SINTESIS Q '340

Recu p’eram()? I?' Sandvik - Trituradora de mandibula
mandibula movil y sus

— - SECTOR MONTAJE
al Oj am_l e n to s d e Mineria - Cantera Sobre orugas
rodamientos —
COMPONENTE RODAMIENTOS
Los alojamientos estaban fuera de tolerancia. Mandibula movil, 2 x FAG 24056 - jaula
Reforzamos la estructura, restablecimos las bancadasy eje central | bronce

medidas originales por mecanizado y
armamos con rodamientos nuevos.

01 campo 02 TALLER 03 moNTAJE
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// ETAPA 01 - RELEVAMIENTO EN CAMPO

Inspeccion del equipo en cantera —

ACCIONAMIENTO HIDRAULICO

RELEVAMIENTO EN CAMPO

Revisamos el equipo completo en su
lugar de trabajo y definimos el
alcance antes de retirar

// EQUIPO EN SU FRENTE DE TRABAJO CINTA LATERAL | componentes.

TOSAMA INGENIERIA - INFORME TECNICO SANDVIK QJ340 - 04



// ETAPA 02 - DESARME E INSPECCION

Que encontramos al abrir el equipo —

01 v 02 v

03

DESARME LUBRICACION

Conjunto de Grasa EVALUACION

mandibula suficiente y Eje,

movil en buen rodamientos

completo estado y bancadas

@4 - FALLA DETECTADA

ALOJAMIENTOS DE
RODAMIENTOS FUERA DE
TOLERANCIA
Define el alcance de la recuperacion en taller.

TOSAMA INGENIERIA - INFORME TECNICO

TOSAMA

id 'NGENIERIA

|

o
"

5

ME

SANDVIK QJ340 - 05
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// ETAPA 03 - RECUPERACION ESTRUCTURAL

DISTENSIONADO
TERMICO

Calentamiento controlado del
cuerpo antes de soldar, para
liberar tensiones y evitar fisuras y
deformaciones.
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// ETAPA ©3 - RECUPERACION ESTRUCTURAL

Refuerzos contra estiramientos e

e N

REFUERZOS SOLDADOS

CRITERIO TECNICO

Refuerzos totalmente mecanizados
antes de soldar, para lograr un apoyo
completo sobre el cuerpo.

TOSAMA INGENIERIA - INFORME TECNICO SANDVIK QJ340 - 07
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// ETAPA 04 - MECANIZADO

Relleno interiory encamisado — e e

4.1 Relleno interior 4.2 Encamisado de cajas de bancada

Aporte de material en el alojamiento, previo al alesado. Mecanizado en torno para recuperar el asiento de rodamiento.

TOSAMA INGENIERIA - INFORME TECNICO SANDVIK QJ340 - 08
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// ETAPA 04 - MECANIZADO

Alesado y brunido de alojamientos N
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// PROCESO DE ALESADO

TOSAMA INGENIERIA - INFORME TECNICO SANDVIK QJ340 - 09
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// ETAPA O05 - ARMADO Y CONTROL

Rodamientos nuevos y control de luz S —

RODAMIENTO INSTALADO

24056

FAG-B-MB-C3

CONTROL DE LUZ RADIAL

‘ — * ’f\
2 RODAMIENTOS FAG - JAULA DE BkﬁNC\E ,

o1 02

Antes del montaje Montado en eje

CANTIDAD 2 unidades nuevas

TIPO Rodillos a rotula
JAULA Bronce
ORIGEN Alemania

TOSAMA INGENIERIA - INFORME TECNICO SANDVIK QJ340 - 10
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// ETAPA 05 - ARMADO Y CONTROL

Conjunto armado y terminado S

‘;"1 1T n—*'gmr

|-

ESTADO FINAL

LISTO PARA
VOLVERA
CANTERA

RECORRIDO DEL COMPONENTE

Campo — Taller —

v/ Ensamble completo

v/ Controles finales

v/ Proteccidn superficial

5. i S
&;vi“~hw"‘ Y

B o : 4" )“";‘ };‘;‘.s'

‘PINTUﬁA Y PROTEC

// MANDIBULA ARMADA

TOSAMA INGENIERIA - INFORME TECNICO SANDVIK QJ340 - 11
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SIN CARGO VALOR AGREGADO

RECARGUE
DURO EN PLACA
PROTECTORA

Detectamos el desgaste durante el trabajo y
lo resolvimos fuera del presupuesto original,
sin costo para el cliente.

01 02 03
Deteccion Recargue Resultado
Desgaste en placa Aporte de Mas vida util

material duro

TOSAMA - INFORME TECNICO QJ340 |- 11

// PLACA CON RECARGUE APLICADO
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// ETAPA 06 - MONTAJE EN CAMPO

Intervencion en el lugar

C O LO CAC I 6 N ge flrabgio con grua, forre
e lliuminacion y equipo
EN CANTERA G A
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v RESULTADO OPERATIVO

EQUIPOLISTO
PARAVOLVERA
PRODUCIR

(01 Alojamientos 02 Estructura

En tolerancia Reforzada contra
original estiramientos

03 Rodamientos 04 Placa

FAG nuevos, luz protectora
controlada Recargue duro sin
cargo
CAMPO -» TALLER -» MONTAJE SANDVIK QJ340

// SANDVIK QJ340 EN CANTERA
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// ¢:TENES UN EQUIPO PARADO?

RECUPERAMOS
COMPONENTES.
EXTENDEMOS

VIDA UTIL.

Evaluamos tu trituradora o equipo critico y

te enviamos un diagnostico con propuesta
de reparacion.

RELEVAMIENTO EN CAMPO TALLER PROPIO MONTAJE

o
%

TOSAMA

INGENIERIA

M CONTACTO COMERCIAL

Tomas
+54112176-8267

tomas.gonzalez@tosama.com.ar

M CONTACTO TECNICO

Carlos
+54 11 2675-6511

javier.gonzalez@tosama.com.ar

TALLER Coronel Pringles 1235
Temperley, Buenos Aires

WEB www.tosama.com.ar

TOSAMA INGENIERIA - SERVICIO TECNICO
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